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Yeni Teknolojiler Serisi 
Yazar: Altan Arslan 

Pamuk, Viskon, Keten ve Tabii Elyaflarda Yeni Transfer Bask� Teknolojisi

Transfer bask� denince ilk akla gelen Polyester ve Polyamid olmu� tur.1970li y�llardan beri
bütün çabalara ra� men bu sistemi pamuk ve tabii elyaflara uygulama arzusu, gayretleri,
yüzlerce patent uygulamas�na, büyük kurulu� lar�n çabalar�na ra� men, istenen sonuçlar�
vermemi� , k�sa süreli basar�lar ise tekrarlanamad�� �  ve istenen hasl�klar�n sa� lanamad�� �  için
tekstil endüstrisinde çok önemli bir yer tutacak bu sistem geli� ememi� tir. Bilhassa dünya
bask� piyasas�na bir göz atmak bu teknolojinin de� erini ve önemini göz önüne koymaktad�r.
2003 y�l� içinde dünyada bas�lan tekstil kuma� lar�n�n oran� 25 milyar metrekare olarak kabul
edilmektedir. Bunun önemli bir miktar�n�  yüzde 52 ile pigment boyalar�n�n kaplad�� �n�
görmekteyiz.Pigment boyalar� sat�h üzerine aplike edildi� i için genellikle her elyaf icin
kullan�labilir. Yüksek yüzde oran� da bu � ekilde aç�klanmaktad�r. Reaktif boyalar yüzde 24,
dispers boyalar yüzde 10, di� er boyalar yüzde 10 ve teknolojinin en son sundu� u Ink-Jet-
Bask� sistemi yüzde 4 kaplamaktad�r. Ana a� �rl� � a sahip olan pigment bask�larda kullan�lan
110 bin ton binderler, 40 bin ton k�vamla� t�r�c� maddeler ve 25 bin ton yard�mc� kimyevi
maddeler oran�n büyüklü� ü kadar ekolojiye getirdi� i a� �r yükü de ortaya koymaktad�r.
Bugüne kadar yaln�z PES ve Polyamidlere uygulanabilen transfer bask� sisteminin cazibesi
nereden kaynaklanmakta. Transfer, ka� �t üzerine süblime özellikli disperse boyalar ile
bas�lm��  desenlerin, 180-200 derece aras�nda �s� ve bas�nç ile ka� �t yüzeyden, kuma�  yüzeye
geçmesidir. PES ve PAM kuma� larda yüksek �s� nedeni ile yumu� ama gösteren elyaflar ile
disperse boyalar aras�nda bir kimyevi olu� um olur. Di� er elyaf tiplerinde, bilhassa tabii
elyaflarda, bu olu� um mümkün olmad�� � için bugüne kadar sat�htaki boya en küçük
müdahalede ç�km�� t�r.

Transfer bask� sistemini cazip k�lan özellikler ve faydalar nelerdir:
- �nce detayl� bask� imkan� ve kenarlar�n çok hassas bas�labilmesi
- De� i� ik incelikler sayesinde sa� lanabilen aç�k/koyu bask� tekni� i
- En son modana uygun bask� efektleri
- Üretim ve kullan�m kolayl�� �
- Çok dü� ük yat�r�m maliyeti
- Dü� ük yüzeyde alan ihtiyac�
- Konvansiyonel bask� tekni� ine nazaran çe� itli örgü ve dokuma kuma�  tiplerinde daha az
sorun ya� ama
- K�sa planlama ve üretim imkan�
- Depo masraflar� ve riski yok
- Maliyeti dü� ük ka� �t depolama

Renklendirme ve renk kullan�m�
- Güvenilir ve tekrarlanabilir uygulama sistemi
- Renk uyumu ve üretim hemen görüldü� ü için çok çabuk hata tespiti
- Endüstriye hitap edebilecek hasl�k de� erleri 
- Çok renkli üretim imkan�
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- Çok yüksek miktarda desen imkan� ve bu desenlerin en k�sa zamanda de� i� ik renklerde
üretilme imkan�
- Numune ve moda trendi çal��malar�nda k�sa süre ve fleksibilite imkan�
- Gene numune çal�� malar�nda çabukluk ve dü� ük maliyet
- Problemsiz ve basit uygulama ve buna ba� l� olarak yok derecede de� ersiz, 2.kalite üretim

Ekoloji
- Ekolojiye uygun sistem
- Su bazl� uygulama
- Bask� sonras� i� lem az veya hiç olmad�� � için az su sarfiyat� 

Maliyet faktörü
- Basit uygulama ve fikse � artlar�
- Makine park�n�n az olmas� dolay�s� ile minimum yat�r�m
- Ekonomik uygulama sistemleri ve yüksek üretim çe� itleme imkanlar�
- Zaman, enerji , personel ve kimyasallardan tasarruf, dü� ük maliyetler
- Klasik bask� sistemlerine nazaran a� �r� derecede az boya, binder ve kimyevi madde
kullan�m�

Transfer sisteminin faydalar� say�l�rken, muhakkak ki baz� dezavantajlar�n�n oldu� u kesin.
Bunlar� da söyle s�ralamak mümkün:

- Yaln�z �s�ya dayanabilen elyaflarda uygulanma imkan�
- Bugüne kadar yaln�z Polyester ve Polyamidde uyguland�
- Dü� ük üretim h�z� (3-6m/min)

Transfer bask� sistemini piyasada bulunan dispers boya ka� �tlar� ile pamuk, viskon, keten,
ipek ve kar�� �mlar�na uygulamak mümkün mü?

Evet !!

3t-Mühendislik ve Dan�� manl�k grubu y�llarca tekstil endüstrisinin çok ilgilendi� i bu konu
üzerine e� ilmi �  ve ITM 2004 �stanbul fuar�nda sergilendi� i gibi konunun çözümünde çok
büyük bir ad�m atm��  oldu� unu ispat etmi� tir. Bu basarili çal�� maya her � eyden önce çok
geli�mi�  fonksiyonel kimyasallar yan�nda, tekstil ve makine bilgisi de zemin haz�rlam�� t�r. 

Çözüm üçgeninde materyal bilgisi, kimyevi ara� t�rma ve geli� tirme ve bunlar�n makinede
uygulanmas� bulunmaktad�r.

Sublimationn-Naturel Printing Sistemi

SNP- System

Polyester transfer bask� avantajlar� aynen SNP sisteminde ayni hasl�k derecelerinde
sa� lanmaktad�r. Yap�lan çal��malar�n ana hedefi isletmelerde bulunan makinelerin yat�r�m
yap�lmadan de� erlendirilmesi ve elde edilen de� erlerin en az pigment bask� de� erlerine e� it,
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hatta daha iyi olmas� idi. �� letmeler ellerinde bulunan imkanlar� SNP teknoloji çizgisi
do� rultusunda  kullanma imkan�na sahiptirler ve hiçbir � ekilde herhangi bir transfer ka� �t
üreticisine ba� l� de� ildirler.Ara� t�rmalar sonucunda ortaya ç�kan özel fonksiyonel kimyasallar
elyaf özelliklerine ayarlanmak suretiyle en iyi sonuçlar� vermektedirler. Know-How, makine
tekni� i ve en iyi � ekilde haz�rlanm��  kimyasal ile ortaya ç�kan kombinasyon sonucunda tekstil
dünyas�na hasl�k de� erleri iyi, ekolojik sorunlar� ve çevreyi göz önüne alan, maliyetleri
dü� üren ve üretim hatt�n� k�saltan bir sistem ortaya ç�km�� t�r.

SNP-Sistemi’nin tan�t�m� ve üretimdeki faktörler

Transfer ka� �tlar�: Bu sistemin ana a� �rl� � �n� çok özellikleri dolay�s� ile transfer ka� �tlar�
te� kil etmektedir. Üretici fark� gözetmeden piyasada bulunan bütün ka� �tlar SNP sisteminde
kullan�labilir. Bu ka� �tlar solvent veya  su bazl� boyalarla bas�lm��  olabilirler. 3t-Mühendislik
ekibi ancak boyalar�n sublime ve kimyevi özelliklerinden dolay� çe� itli uygulama özellikleri
gösterdiklerinden, bask� öncesi baz� ön denemelerin yap�lmas�n�n gereklili� ini
vurgulamaktad�r. Boya üreticileri ile devaml� temas halinde olan 3t bu sisteme uygun en iyi
boya seçimleri konusunda boya ve ka� �t üreticileri ile s�k� bir ba� lant� içindedir.

Kullan�lan tekstil maddeleri
Sistem üretim için herhangi bir özel talepte bulunmamaktad�r.Boya veya bask� ön haz�rl�� �
yap�lm��  kuma� lar SNP bask�s� için yeterlidir. Kuma�  gerektirmedi� i anlarda, koyu renk
bask�larda çok zaman kasar prosesinden vazgeçme imkan� vard�r. �yi bir y�kama ile kasars�z
kuma� lar de� erlendirilebilir. Sistem dokuma, örgü ve nonwoven kuma� lara uygulanabilir.

SubliNat- kimyasallar�n�n uygulanmas�
SNP Sisteminin basarisi alt�nda her elyafa uygun reçetenin haz�rlanmas� yatmaktad�r. Bu seri
uzun çal��malar ve testler sonucunda elyaf özelliklerine göre haz�rlanm�� t�r. Kimyasallar di� er
malzemelere de üniversal olarak uygulanabilir. Hasl�k derecelerinde ufak de� i� iklikler söz
konusudur.

SubliNat-Ürünler
Subli-Co– Cotton          (Pamuk)
Subli-Vi   - Viscose        (viskon)
Subli-Li   - Leinen         (keten)
Subli-Si    -  Seide           (Ipek)
Subli-Wo    Wolle          (Yün)
Subli-Uni    Universell  (Universal)
Subli-Gli     Glitter        Glitter

Kuma�  i� lemleri ilk planda mü� terinin istedi� i efekt ve bulunan makine park�na dayal� olarak
yap�lmaktad�r. Kullan�lan malzeme bu do� rultuda haz�rlanm�� t�r. Gerekli isletme bilgisi
kullan�m s�ras�nda mü� teri personeline aktar�l�r. SubliNat-fonksiyonel kimyasallar�n� isletme
� artlar�na göre çe� itli � ekillerde uygulamak mümkündür.
1- Boya Over-Flow makinelerinde; ekonomik bir çal�� ma yöntemi olmad�� � için tavsiye
edilmeyen bir uygulama çe� ididir.
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2- Fular uygulama; genellikle bütün � irketlerde bulunan bir sistemdir. Uygulamas� kolay olup,
bilhassa dokuma kuma� larda tavsiye edilir. Kuma� lar�n içine nüfuz eden kimyasallar nedeni
ile kuma�  tu�esinde biraz sertle� me olabilir. Di� er bir proses ile bu sertlik ortadan
kald�r�labilir. Haslik dereceleri iyi olan bu uygulama 250 g/m² üzerindeki kuma� lar için
uygulanmal�d�r.

3- Yüzeysel uygulama-Coating; istenen viskozite oran�nda, düz bask�, rotasyon ve silindir
bask� tekni� i ile uygulanabilir. Örgü kuma� larda genellikle silindir bask� tavsiye edilir. Her
sistemin avantajlar�n�n ve dezavantajlar�n�n göz önüne al�narak sistem seçiminin yap�lmas�nda
fayda vard�r.

4- Köpük kaplama; örgü ve ra�el kuma� larda tu� enin elde edilmesi için önemli bir yöntemdir.
Bilinen bütün sistemler uygulanabilir, tavsiye edilen ise hava rakel sistemidir.

Transfer bask� makineleri uygulamas�
Bilinen bütün PES için geçerli makineler ayn� � artlarda, hiçbir de� i� iklik gerektirmeden
SubliNat sistemi için uygulanabilir. Hasl�k derecelerini daha iyi bir düzeye getirmek üzere
geli� tirdi� imiz Subli-Nat-NB tipi ufak sistem transfer bask� makinelerinin arkas�na entegre
edilebilir. Sistemi mü� teri kendi do� rultusunda veya bizim deste� imizde haz�rlayabilir.

Kontinü kaplama ve transfer bask� makinesi
Mühendislik bölümünün  çal�� malar� sonucunda bilinen bütün sistemlerin bir araya getirilmesi
ile kontinü bir sistem geli� tirilmi � tir. Ba� tan ham veya kasarlanm��  olarak giren kuma� , sistem
sonunda komple bas�lm��  olarak ç�kmaktad�r. Komple olarak kullan�m d�� �nda sistem yaln�z
kaplama veya transfer bask� i� lemleri için ayr� ayr� kullan�labilir. Mü� teri spesifikasyonlar�
do� rultusunda haz�rlanan bu tesis ba� l� ba� �na bir üretim hatt� olup, Subli-Nat-
malzemelerinin kullan�m�nda en iyi sonuçlar� vermektedir.

                     Kontinü Fular-/Kaplama ve Transfer Baski Makinesi

Aplikasyon özellikleri 
Bask� veya boya ön haz�rl�kl� tekstil yüzeyleri boyan�n ka� �ttan kuma� a geçti� i s�rada bask�
deseninde bulunan incelikleri ve boyan�n e� it olarak al�nmas�n� sa� lamal�d�r. Bu ancak
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kaplama reçetesinin en optimal bir � ekilde haz�rlanmas� sayesinde olabilir. Bu özellikler
sa� land�� � an sa� l�kl� bir renk/desen transferi d�� �nda, kuma� a belli bir parlakl�kta
kazand�r�labilir. Subli-Nat- sisteminin faydas� bu sayede çok az kullan�lan bir boya miktar� ile
(2-8g/m²) ortaya ç�kmaktad�r.

Kullan�m özellikleri
Subli-Nat- Fonksiyonel kimyasallari çe� itli viskozitelerde ve tiplerde haz�rlanabilir.Bunu
kullan�c�n�n arzular� ve elde olan çal�� ma sistemleri belirler.
Malzemelerin ekolojik özellikleri çal�� ma �artlar�n� önemli bir � ekilde olumlu etkilemektedir.
Zararl�, toksik maddeler su bazl� malzemeler en iyi � artlarda çal�� may� güvence alt�na al�r.

Proses güvencesi ve tekrarl�l�� �
Bütün finishing proseslerinde oldu� u gibi iyi bir sonuç için verilen reçetelerin ve uygulama
� artlar�n�n i� letme � artlar�nda uygulanmas� gereklidir. Bilhassa kaplama, kurutma, fiksaj ve
transfer bask� çal�� malar�nda uygulanacak yanl��  ad�mlar, kuma� �n zarar görmesine, boya renk
düzensizli� ine, renk kaymalar�na, parlakl�k kayb�na ve bask� kaymalar�na sebep olabilir. �yi
bir aplikasyon ve sonuç için Subli-Tra-kimyasallar� birbirleriyle uyu� an ve en iyi hasl�k
derecelerini  sa� layan di� er kimyevi maddeler ile haz�rlan�r. Bu sayede fular, kaplama veya
köpük sistemlerinde en iyi isletme ortam� haz�rlan�r.
 
Üretim ve kullan�m hasl�klar�
Elde edilen kullan�m hasl�klar� (genellikle renk hasl�klar�) Subli-Nat-Sisteminde kullan�lan
elyaf, kuma�  ön haz�rl�� �, aplikasyon seçimi, kullan�lan kimyasallar, kurutma, fiksaj, transfer
bask� derecesi ve ka� �tlar� taraf�ndan belirlenir. Bu faktörlerle ve malzeme secimi ile birlikte
�� �k, y�kama, yas ve kuru sürtme hasl�klar� önemli � ekilde düzenlenebilir.

Ekolojik nedenler
Son zamanlarda geli� en ekolojik bilinç ve bunun do� rultusundaki sosyal ve kanuni beklentiler
tekstil endüstrisinde proses ve malzeme seçiminde stratejik yönden her gün daha bir önem
kazanmakta. Subli-Nat-Kimyasallar� ile bu konuda önemli bir adim at�lm��  olup, ekolojik
de� eri yüksek bir kimyasal ile yeni bir sistem ortaya ç�kart�lm�� t�r. Bu yenilikçi sistem ile
birlikte üretim kolayl�� � yan�nda, i� letmelere k�yas�ya mücadele edilen tekstil endüstrisinde
yeni imkanlar sunulmaktad�r.

Bask� sektöründe önemli faktörler nelerdir 
Bugüne kadar önemli faktör olan çabukluk, esnek üretim ve büyük bir oranda kalite ikinci
plana itilmi�  olup, ön plana i� letmeciler için maliyet, al�c� için fiyat faktörü ortaya ç�km�� t�r:

Yeni bir teknolojinin ba� ar�l� olmas� iki kriterden geçmektedir:

�� Hangi teknoloji daha ucuz ? Yeni teknoloji mi, yoksa eski konvansiyonel (Rotasyon,
Düz, Silindir Baski) teknoloji mi?

2. Maliyet yat�r�m� m² baz�nda hangi sistemde daha ucuz? Metrekare baz�nda yap�lan
yat�r�m miktar� ve yap�lacak yeni yat�r�mlar göz önüne al�n�r.
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Bask� metrajlar�n�n son senelerde devaml� dü� mesi ve ekolojik beklentilerin devaml� artmas�,
yeni teknolojileri ön plana getirmi� tir.Basitlik, çabukluk ve çok yönlülük özellikleri ile dijital
sistemler numune ve kreasyon konusunda desen çoklu� u ve buna ba� l� olarak çok numune
adedi, ufak bask� metraj üretimi getirmi� tir.

Bilinen konvansiyonel bask� sistemlerinde ekolojinin ön plana ç�kt�� � ve bilhassa her gün
daha önem kazanan su kazanman�n de� erlendirilmedi� i bir gerçektir. Eski sistemlerde kalite
kayb� olmadan binder, boya, yard�mc� maddeleri tasarrufu imkan dahilinde de� ildir. 

SNP-Sistemi geli� tirilen kimyasallar, uygulama ve makine tekni� i ile fiyat faktörü alt�nda
ikinci planda kalan çabuk, fleksibl ve kaliteli üretim bilinci alt�nda, ekolojiyi ve maliyetleri
göz önüne alarak  tekstil endüstrisine yepyeni bir imkan yaratmaktad�r.
K�sa metraj üretiminin sorun olmad�� � gibi, üretim maliyetlerinin dü� ürülmesi, üretim
rand�man art�m� ve i� letme maliyet azalt�lmas� bu sistemin getirdi� i faydalard�r. Su
sarfiyat�n�n hiç olmamas�, boya, yard�mc� maddelerin  ve enerji masraflar�n�n minimuma
indirilmesi SNP-Sisteminin önemini belirtmektedir. Kapital gücü zay�flayan, az yat�r�m veya
hiç yat�r�m gerektirmeyen sistemleri arayan tekstil endüstrisi için SNP sistemi en iyi
uygulama alan�d�r. Bu sistemde klasik transfer bask�c�lar için yat�r�m gerekmez, kuma�
aplikasyonu fason olarak yapt�r�l�r.Bu sayede PES ba� �ml� bask�c�lar bütün piyasaya hitap
edebilirler.Tek dezavantaj yaratabilecek konu, kuma�  aplikasyonunda kontrolün tamamen
fason isletmede olmas� ve kalite kontrolünün i� letme d�� �nda gerçekle� mesidir. Kontrolü
kendi elinde tutmak isteyen isletmelere ise daha önce tan�tt�� �m�z kontinü aplikasyon ve
transfer bask� sistemi tavsiye edilebilir.

 PROJECT SAMPLES

100% Jute fabrics, 300-500 g/m² and fine details of transfer technology
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        Cotton 100%               Cotton 100%            Linen 100%            Wool 100%
             woven                         knitted                      woven                        woven

       100%  Glassfiber, woven and non-woven
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         100%  Roll-bleached Denim with SNP-technology and glitterized

INDIGOFREE-Denim Stone- and Enzymwashed, Original Indigofree Fabric
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Contact:

texcon GmbH
Bönninghausenstrasse 46 *D-41066 Mönchengladbach  
TeL:+49 2161 85654  Fax:+49 2161  88452  eMail:texc ond@aol.com   


